


		                    	

FIBERFORCE / FIBER FORCE CST
Návod k použití


Popis

FIBERFORCE je řada produktů vyztužovacích skleněných vláken předem napuštěných světlem vytvrzovanou methakrylátovou pryskyřicí. Mohou být použity jak v chirurgii, tak v laboratoři a poskytují pevné, vizuálně příjemné a snadno použitelné vyztužení. Řada FIBERFORCE je kompatibilní se všemi typy methakrylátové pryskyřice (vytvrzování za studena, vytvrzování za horka, vytvrzování tlakem a mikrovlnné vytvrzování). Předtvarované předměty jsou k dispozici ve formě bílého nebo růžového opletu, UD vlákna a stuhy v předem nařezaných velikostech. Pryskyřice samotná je také k dispozici ve stříkačkách, v bílé (kompozitní lepidlo) nebo růžové (pro opravu akrylových desek zubních náhrad) barvě. Předtvarované prvky a pryskyřice FIBERFORCE jsou dodávány nepolymerizované a jsou vytvrditelné v modrém světle (460–480 nm).

Složení 		

Předtvarované prvky skleněných vláken: uretan dimethakrylát (UDMA), triethylenglykoldimethakrylát (TEGDMA), anorganická plniva, pigmenty, katalyzátory/stabilizátory.
Pryskyřice ve stříkačce: uretan dimethakrylát (UDMA), triethylenglykoldimethakrylát (TEGDMA), anorganická plniva, pigmenty, katalyzátory/stabilizátory.

Indikace

· Pro použití jako strukturální výztužný systém pro výrobu nebo opravy zubních náhrad z methakrylátové pryskyřice.

Předtvarované prvky FIBERFORCE se musí používat v souladu s použitím, jak je doporučeno v níže uvedených pokynech. Bílá nebo růžová pryskyřice ve stříkačce je navržena pro použití s ​​jedním nebo více předtvarovanými prvky.

Kontraindikace

Alergie na methakryláty.
Nepoužívejte u pacienta ve fázi růstu kostí.

Nepříznivé účinky

Alergie na methakryláty.

Bezpečnostní opatření

· Používejte rukavice a vyhněte se manipulaci s předtvarovanými strukturami holými prsty.
· Vyvarujte se kontaktu mezi nevytvrzeným materiálem a sliznicí.
· Nevytvrzená methakrylátová pryskyřice může způsobit podráždění očí. Při dlouhodobém kontaktu s tímto materiálem může také existovat riziko alergie.
· Veškeré práce na předem předtvarovaných jednotkách musí být prováděny mimo pacientova ústa.
· Neprovádějte žádné vytvrzování, které není popsáno v pokynech (tj. používejte požadovanou vlnovou délku modrého světla), abyste zajistili účinnost předtvarovaného prvku.
· Při řezání na délku nebo v případě potřeby broušení vytvrzených předtvarovaných prvků je třeba nosit ochranné brýle spolu s dýchací maskou a rukavicemi a mělo by se provádět vhodné odsávání, protože odmršťované částice skleněných vláken mohou dráždit pokožku. V případě podráždění může být nepohodlí zmírněno použitím vody a mýdla (mechanické čištění).
· Jakmile byl obal otevřen, musí být předimpregnovaný výrobek použit rychle, aniž by byl vystaven světelným zdrojům (např. slunečnímu záření), aby se zabránilo veškerému riziku předčasného vytvrzení.

Použití struktur FIBERFORCE

A. Výroba základních desek z methakrylátové pryskyřice: technika vstřikování

1. Síto FIBERFORCE pevně ukotvěte v sádrovém modelu, abyste zabránili jeho pohybu během vstřikování.
Toho lze dosáhnout takto:
· horní čelist: vytvořte malou kotevní díru ve středu sádrového modelu (hloubka: 2 mm) na úrovni papil a dva další otvory vedle tuberozit (druhý molár),
· dolní čelist: vytvořte 2 kotevní otvory v hrbolcích (premolár).
2. Naneste izolační vosk na sádrový model v souladu se standardní praxí (včetně kotevních otvorů); nechte zcela uschnout.
3. Na sádrový model naneste 0,5 mm pruh SplintWax a odstraňte přebytek.
· Horní čelist: vytvořte 6 otvorů ve vosku podél gingiválního okraje (17, 14, 24, 27 a před Postdamem a papilami). Tyto otvory se použijí k vytvoření tloušťkových klínů potřebných ke správnému umístění sítě FIBERFORCE během vstřikování.
· Dolní čelist: vytvořte 5 otvorů při 37, 34, (31–41), 44 a 47.
4. Pracujte mimo světlo a vyplňte otvory vytvořené ve voskovém povlaku růžovou pryskyřicí FIBERFORCE: dávejte pozor, abyste aplikovali mírný přebytek pryskyřice.
5. Pracujte mimo světlo a vyjměte síť FIBERFORCE z jejího blistrového proužku, ořízněte přibližně na velikost, zatímco je stále v ochranné fólii (pomocí vhodných nůžek), a poté fólii odstraňte.
6. Izolujte vosk izolačním materiálem na sádru.
7. Umístěte síť FIBERFORCE do vosku pokrývajícího sádrový model a ujistěte se, že je v modelu správně vystředěna.
8. Přeneste celou jednotku do vakuového formovacího zařízení a upravte výšku modelu podle návodu k použití tohoto zařízení. Zavřete a vytvořte podtlak, který připevní síť FIBERFORCE na model. Síť FIBERFORCE vytvrzujte pomocí fotopolymerizační komory, přičemž dodržujte doporučené doby polymerizace (viz konec dokumentu).
9. Vyjměte model ze zařízení. Oddělte vytvrzenou síť od modelu a zcela odstraňte veškerý zbytkový vosk z modelu a sítě (pomocí vroucí vody nebo páry). Nechte zcela uschnout.
10. Zajistěte, aby mezery v síti neobsahovaly pryskyřici. V případě potřeby mohou být propíchnuty ručním nástrojem.
11. Pokud je to nutné, odstraňte jakýkoli přebytek oříznutím kolem sítě: pro příjemnější vizuální vzhled by měla být síť alespoň 2 mm od vnějšího okraje. Použijte vhodný pár krátkých tupých nůžek. Umístěte síť na jednu stranu.
12. Vezměte sádrový model a aplikujte izolační vosk v souladu se standardní praxí; nechte zcela uschnout.
13. Připravte vosk obvyklou technikou. V horní čelisti musí být připraven centrální vstřikovací kanál a ve spodní čelisti dva boční kanály. Připravte si mufli v souladu se standardní praxí.
14. Před uzavřením mufle vyplňte kotevní otvory vytvořené v kroku růžovou pryskyřicí FIBERFORCE, přičemž použijte její přebytek.
15. Umístěte vytvrzenou síť FIBERFORCE na sádrový model do kontaktu s pryskyřicí dříve zahrnutou do kotevních otvorů; pryskyřice musí síť lokálně překrývat. Pokud je to nutné, dejte na ni několik kapek pryskyřice.
16. Vytvrďte pryskyřici FIBERFORCE v kotevních otvorech pomocí fotopolymerizační komory: dodržujte doporučené časy tvrzení (viz konec dokumentu). Síť je nyní ukotvena v poloze na sádrovém modelu.
17. Proveďte vstřikování pomocí pryskyřice, kterou normálně používáte pro methakrylátové desky zubních náhrad, v souladu s doporučeními výrobce.
18. Dokončete zubní náhradu podle standardního postupu. Síť FIBERFORCE musí být zcela uzavřena ve středu pryskyřice.

B. Výroba základních desek z methakrylátové pryskyřice: lisovaná technika

1. Sádrový model pokryjte izolačním voskem v souladu se standardní praxí a nechte jej zcela uschnout.
2. Na sádru naneste pás 0,5 mm samolepicího vosku SplintWax a ořízněte jej po okrajích.
· Horní čelist: vytvořte 6 otvorů ve voskovém povlaku podél gingiválního okraje (17, 14, 24, 27 a před Postdamem a papilami). Tyto otvory se použijí k vytvoření tloušťkových klínů potřebných ke správnému umístění sítě FIBERFORCE během lisování.
· Dolní čelist: vytvořte 5 otvorů při 37, 34, (31–41), 44 a 47.
3. Pracujte mimo světlo a vyplňte otvory vytvořené ve voskovém povlaku růžovou pryskyřicí FIBERFORCE a dávejte pozor, abyste aplikovali mírný přebytek pryskyřice.
4. Pracujte mimo světlo a vyjměte síť FIBERFORCE z jejího blistrového proužku, ořízněte přibližně na velikost, zatímco je stále v ochranné fólii (pomocí vhodných nůžek), a poté fólii odstraňte.
5. Izolujte vosk izolačním materiálem na sádru.
6. Umístěte síť FIBERFORCE do vosku pokrývajícího sádrový model a ujistěte se, že je v modelu správně vystředěna.
7. Přeneste celou jednotku do vakuového formovacího zařízení a upravte výšku modelu podle návodu k použití tohoto zařízení. Zavřete a vytvořte podtlak, který připevní matrici FIBERFORCE na model. Síť FIBERFORCE vytvrzujte v zařízení pomocí fotopolymerizační komory, přičemž dodržujte doporučené doby polymerizace (viz konec dokumentu).
8. Vyjměte model ze zařízení. Oddělte vytvrzenou síť od modelu a zcela odstraňte veškerý zbytkový vosk z modelu a sítě (pomocí vroucí vody nebo páry). Nechte zcela uschnout.
9. Zajistěte, aby mezery v síti neobsahovaly pryskyřici. V případě potřeby mohou být propíchnuty ručním nástrojem.
10. Pokud je to nutné, odstraňte jakýkoli přebytek oříznutím kolem sítě: pro příjemnější vizuální vzhled by měla být síť alespoň 2 mm od vnějšího okraje. Použijte vhodný pár krátkých tupých nůžek. Síť odložte stranou.
11. Vezměte sádrový model a aplikujte izolační vosk v souladu se standardní praxí; nechte zcela uschnout.
12. Vytvarujte vosk a sádrovou mufli běžnou technikou.
13. V době přípravy mufle položte vytvrzenou síť FIBERFORCE na sádrový model. Naneste standardní pryskyřici k tvorbě methakrylátových desek zubních náhrad a lisujte v souladu s doporučeními výrobce.
14. Dokončete zubní náhradu podle standardního postupu. Síť FIBERFORCE musí být zcela uzavřena v pryskyřici (vodorovně ve středu pryskyřice).

C. Výroba zubních dlah

1. Naneste proužek samolepicího vosku SplintWax Clinique sledující obrys polohy budoucí dlahy.
2. Pomocí plochého hrotu směšovače poskytnutého k tomuto účelu rozetřete alespoň 8mm vrstvu průhledného silikonu SplintMatrix. Vložte MatrixTip a pokryjte dalším silikonem. Nechte ztuhnout po stanovenou dobu (viz návod k použití silikonu).
3. Odstraňte silikonovou matrici a přebytek zlikvidujte: musí snadno padnout do modelu. Zadní strana silikonové matrice obsahuje negativní drážku, která odráží vosk SplintWax Clinique.
4. Dejte voskový proužek SplintWax Clinique na jednu stranu.
5. Izolujte model.
6. Pracujte mimo světlo a pomocí vhodných nůžek vystřihněte délku opletu FIBERFORCE ochranným filmem stejné délky jako voskový proužek.
7. Do drážky vložte film z kompozitního lepidla (např. bílá pryskyřice FIBERFORCE) a rozložte oplet do zádržné drážky.
8. Nasaďte na model bez posunutí a stiskněte.
9. Oplet je tak slisován s dentálními povrchy k vytvoření pásku.
10. Extrahujte a zlikvidujte přebytečnou pryskyřici odstraněnou z opletu pomocí pomalu se otáčejícího brusného papírového disku. Lehce pískujte uvnitř zadní strany.
11. Vyměňte silikonovou matrici.
12. Dlaha tak může být dodána ve své silikonové matrici připravená k připevnění při dentálním zákroku.

D. Výroba zubních dlah přidávajících jeden nebo dva zuby (oblast řezáků a špičáků)

1. Příprava umělého zubu

1.1 Upravte akrylový zub nebo kompozit v bezzubém prostoru a lehce opískujte patrovou nebo lingvální oblast.
1.2 Proveďte negativní retenci v lingválním nebo patrovém aspektu, kde má být umístěn dočasný můstek a podél 2/3 jeho tloušťky.
1.3 Vytvořte protikusovou drážku ve směru krku.
1.4 Nanesení lepidla (bond) (např. BioBond SF).

2. Příprava modelu

2.1 Umístěte umělý zub na model.
2.2 Naneste proužek samolepicího vosku SplintWax Clinique na otisk vytvořený budoucím dočasným můstkem a zatlačte jej do spodní části vodorovné zadržovací drážky.
2.3 Pomocí speciálně dodaného plochého hrotu směšovače rozetřete alespoň 8mm vrstvu průhledného silikonu SplintMatrix. Vložte MatrixTip a pokryjte dalším silikonem. Nechte tuhnout po stanovenou dobu (viz návod k použití silikonu), zajistěte správné proniknutí do retenční drážky pro umělý zub.
2.4 Odstraňte silikonovou matrici a přebytek zlikvidujte: musí snadno padnout do modelu. Zadní strana silikonové matrice obsahuje negativní drážku, která odráží vosk SplintWax Clinique, přičemž drážka tvoří pozitivní výčnělek.
2.5 Dejte voskový proužek SplintWax Clinique na jednu stranu.
2.6 Izolujte model.
2.7 Pracujte mimo světlo a pomocí vhodných nůžek vystřihněte délku opletu FIBERFORCE ochranným filmem stejné délky jako voskový proužek.
2.8 Do drážky vložte film z kompozitního lepidla (např. bílá pryskyřice FIBERFORCE) a rozložte oplet do zádržné drážky.
2.9 Nasaďte na model bez posunutí a pevně stiskněte.
2.10 Vyplňte skupiny v umělém zubu bílou pryskyřicí FIBERFORCE a aplikujte do volného prostoru.
2.11 Oplet je tak slisován s dentálními povrchy k vytvoření pásku. Je uzavřen v horizontální drážce.
2.12 Naplňte patrovou depresi umělého zubu proudem dalšího kompozitu.
2.13 Extrahujte a zlikvidujte přebytečnou pryskyřici odstraněnou z opletu pomocí pomalu se otáčejícího brusného papírového disku. Lehce pískujte uvnitř zadní strany. Vyměňte na modelu.
2.14 Dlaha je připravena k připevnění při dentálním zákroku.

1. Vytvoření tvarované struktury ze skleněných vláken k posílení implantátu z akrylového můstku (CST)

Upozornění: maximální distální prodloužení na distálním implantátu je 11 mm.

1. Sádrové laboratorní modely jsou vybaveny analogy implantátů a analogy kónických implantátových pilířů dodávaných výrobcem implantátu. Ty se používají k držení nezávislých sloupků, které mají být začleněny do akrylového implantátu.
2. Izolujte model, nainstalujte pohyblivé titanové sloupky: pískujte, silanujte a potřete pryskyřičným pojivem (BioBond SF).
3. V sádrovém laboratorním modelu vytvořte dva otvory 10 mm od každého sloupku v nejvzdálenějším bodě: vyplňte otvory bílou světlem vytvrzovanou pryskyřicí BioFlow BF a vložte trakční kolík z kompozitních vláken o Ø 2 mm. Vytvrďte světlem.
4. Základní oplet 1: naneste hybridní oplet 1:6 o délce 450 mm na pravý napínací kolík a uvolněte jeden závit proti směru hodinových ručiček kolem každého titanového sloupku, směrem k levému napínacímu kolíku. Udržujte pod napětím a vytvrďte světlem.
5. Základní oplet 2: oviňte kolem pravého napínacího kolíku a odmotejte tak, že vytvoříte jeden závit ve stejném směru kolem každého spojovacího sloupku, a pracujte směrem k levému napínacímu kolíku. Udržujte pod napětím a vytvrďte světlem.
6. Příčný oplet 3: s ještě těsným opletem ovinujte kolem pravého napínacího čepu a odmotejte tak, že vytvoříte kolem každého spojovacího kolíku jeden závit proti směru hodinových ručiček, a pracujte směrem k levému napínacímu kolíku. Udržujte pod napětím a vytvrďte světlem.
7. Podpůrné oplety 4 a 5: počínaje pravým napínacím kolíkem viňte hybridní oplet 1:4 o délce 300 mm kolem kotvy tvořené základními oplety 1 a 2 a příčným opletem 3, pohybujte se směrem k levému napínacímu sloupku a poté se vraťte zpět opačným směrem k pravému napínacímu kolíku. Udržujte pod napětím a vytvrďte světlem.
8. Vstříkněte nebo vtiskněte akrylovou pryskyřici, jak je popsáno v A17 nebo B13.

F. Oprava a zpevnění vyjímatelných zubních náhrad z methakrylátové pryskyřice

1. Zkontrolujte zlomenou náhradu a v případě potřeby odstraňte všechny rozbité části.
2. Přilepte zubní náhradu: očistěte lomovou linii a vrstvu pomocí lepidla (bond) a růžové pryskyřice FIBERFORCE. Sestavte a fotopolymerizujte.
3. Naneste vrstvu průsvitného silikonu SplintMatrix o tloušťce nejméně 8 mm do zadní strany rozbité desky vedle zóny zlomení. Nechte ztuhnout po stanovenou dobu (viz návod k použití silikonu). Odstraňte silikonovou matrici.
4. Vytvořte příčnou drážku v zubní náhradě pod úhlem mezi 30° a 90° k lomové linii (hladítko na praskliny, 1,5 až 2 mm).
5. Vyměňte průhlednou silikonovou matrici.
6. Do drážky naneste malé množství růžové pryskyřice FIBERFORCE.
7. Mimo světlo vyjměte oplet nebo vlákno UD FIBERFORCE z blistrového balení a pomocí vhodných nůžek rychle ořízněte na požadovanou délku bez odstranění ochranné fólie. Po dokončení této operace odstraňte ochrannou fólii.
8. Umístěte oplet nebo vlákno UD na dno drážky a ujistěte se, že jsou dobře uzavřeny v pryskyřici. K zajištění optimálního vyztužení lze společně použít několik délek opletu nebo vláken UD.
9. Drážku zcela vyplňte pryskyřicí FIBERFORCE, přičemž dbejte na úplné zakrytí opletu nebo vlákna UD. Mělo by se aplikovat větší množství pryskyřice.
10. Vytvrzujte sestavu ve fotopolymerizační komoře nebo pomocí fotopolymerizační lampy: dodržujte doporučené doby polymerizace (viz níže).
11. Vyleštěte a dokončete montáž v souladu se standardní praxí. FIBERFORCE musí být zcela uzavřena v pryskyřici.

Poznámka. Můžete také použít obvyklou samovytvrzovací methakrylátovou pryskyřici: nejprve vytvrďte oplet nebo vlákno UD FIBERFORCE ve spodní části drážky pomocí polymerizační komory nebo polymerizační lampy, přičemž dbejte na dodržení doporučených časů polymerizace. Odstraňte ji a odložte stranou. Na spodní část drážky umístěte trochu samovytvrzovací methakrylátové pryskyřice. Vložte vytvrzený oplet nebo UD vlákno. Poté pokryjte výztuž FIBERFORCE Splint™ a drážku ze samovytvrzovací methakrylátové pryskyřice a vytvrďte pryskyřici podle pokynů výrobce.

G. Vyztužení prodloužení zubní náhrady

1. Vytvořte drážku v zadní části zubní náhrady, v blízkosti základny chrupu, na každé straně prodlužovací zóny (hladítko na praskliny, 1,5 až 2 mm, do hloubky 1 až 2 mm).
2. Umístěte malé množství růžové pryskyřice FIBERFORCE na spodní část drážky.
3. Mimo světlo vyjměte oplet nebo vlákno UD FIBERFORCE z blistrového balení a pomocí vhodných nůžek rychle ořízněte na požadovanou délku bez odstranění ochranné fólie. Po dokončení této operace odstraňte ochrannou fólii.
4. Umístěte oplet nebo vlákno UD na dno drážky a ujistěte se, že jsou zcela pokryty pryskyřicí. Připravte smyčku v prodlužovací oblasti: ​​ta se použije k udržení zubu, který má být přidán. K zajištění optimálního vyztužení lze společně použít několik délek opletu nebo vláken UD.
5. Drážku zcela vyplňte pryskyřicí FIBERFORCE, přičemž dbejte na úplné zakrytí opletu nebo vlákna UD. Mělo by se aplikovat větší množství pryskyřice.
6. Vytvrzujte sestavu ve fotopolymerizační komoře nebo pomocí fotopolymerizační lampy: dodržujte doporučené doby polymerizace (viz níže).
7. Pokryjte smyčku pryskyřicí FIBERFORCE. Během téhož postupu připevněte náhradní zub.
8. Vytvrzujte sestavu ve fotopolymerizační komoře nebo pomocí fotopolymerizační lampy: dodržujte doporučené doby polymerizace (viz níže).
9. Vyleštěte a dokončete montáž v souladu se standardní praxí. Výztuž FIBERFORCE musí být zcela uzavřena v pryskyřici.

H. Vyztužení dočasných můstků z methakrylátové pryskyřice

1. Vyjměte dočasný můstek z methakrylátové pryskyřice. Na okluzním povrchu vytvořte drážku o délce 1 až 2 mm po celé délce můstku (hladítko na praskliny, 1 až 2 mm).
2. Umístěte trochu bílé pryskyřice FIBERFORCE na spodní část drážky.
3. Mimo světlo vyjměte oplet nebo vlákno UD FIBERFORCE z blistrového balení a pomocí vhodných nůžek rychle ořízněte na požadovanou délku bez odstranění ochranné fólie. Po dokončení této operace odstraňte ochrannou fólii.
4. Umístěte oplet nebo vlákno UD na dno drážky a ujistěte se, že jsou dobře uzavřeny v pryskyřici. K zajištění optimálního vyztužení lze společně použít několik délek opletu nebo vláken UD.
5. Drážku zcela vyplňte pryskyřicí FIBERFORCE, přičemž dbejte na úplné zakrytí opletu nebo vlákna UD. Mělo by se aplikovat větší množství pryskyřice.
6. Vytvrzujte sestavu ve fotopolymerizační komoře nebo pomocí fotopolymerizační lampy: dodržujte doporučené doby polymerizace (viz níže).
7. Vyleštěte a dokončete montáž v souladu se standardní praxí. Výztuž FIBERFORCE musí být zcela uzavřena v pryskyřici.

Poznámka. Můžete také použít obvyklou samovytvrzovací methakrylátovou pryskyřici: nejprve vytvrďte oplet nebo vlákno UD FIBERFORCE ve spodní části drážky pomocí polymerizační komory nebo polymerizační lampy, přičemž dbejte na dodržení doporučených časů polymerizace (viz níže).
Odstraňte ji a odložte stranou. Na spodní část drážky umístěte trochu samovytvrzovací methakrylátové pryskyřice. Vložte vytvrzený oplet nebo UD vlákno. Poté pokryjte vyztužovací dlahu FIBERFORCE a drážku ze samovytvrzovací methakrylátové pryskyřice a vytvrďte pryskyřici podle pokynů výrobce.

I. Vyztužení voskového ověřovacího kosmetického dentálního rámu (vkládání voskem)

1. Na sádrový model naneste izolační vosk v souladu se standardní praxí a nechte jej zcela uschnout.
2. Mimo světlo vyjměte bílý oplet FIBERFORCE z blistrového balení a pomocí vhodných nůžek rychle ořízněte na požadovanou délku bez odstranění ochranné fólie. Po dokončení této operace odstraňte ochrannou fólii.
3. Na sádrovém modelu, když je oplet kolem sloupků můstku, napůl nahoru a křížem přes.
4. Vytvrzujte sestavu ve fotopolymerizační komoře nebo pomocí fotopolymerizační lampy: dodržujte doporučené doby polymerizace.
5. Vytvořte voskovou krabici v souladu s aktuálními doporučeními a přidejte oplet FIBERFORCE.

1. Výroba snímatelných úplných zubních náhrad: technika vstřikování

1. Síť musí být pevně ukotvena, aby se zabránilo pohybu během vstřikování. To provedete vytvořením dvou malých kotevních otvorů uprostřed sádrového modelu (hloubka: 2 mm).
2. Na sádrový model naneste 0,5mm proužek samolepicího vosku SplintWax. Vytvořte 8 děr ve voskovém povlaku podél gingiválního okraje a na spodní části modelu: tyto otvory se použijí k vytvoření tloušťkových klínů potřebných ke správnému umístění sítě FIBERFORCE během vstřikování.
3. Pracujte mimo světlo a vyplňte otvory vytvořené ve voskovém povlaku růžovou pryskyřicí FIBERFORCE: dávejte pozor, abyste aplikovali mírný přebytek pryskyřice.
4. Pracujte mimo světlo a vyjměte síť FIBERFORCE z jejího blistrového proužku, ořízněte přibližně na velikost, zatímco je stále v ochranné fólii, a poté fólii odstraňte.
5. Izolujte vosk izolačním materiálem na sádru.
6. Umístěte síť FIBERFORCE do vosku pokrývajícího sádrový model a ujistěte se, že je v modelu správně vystředěna.
7. Přeneste celou jednotku do vakuového formovacího zařízení a upravte výšku modelu podle návodu k použití tohoto zařízení. Zavřete a vytvořte podtlak, který připevní síť FIBERFORCE na model. Síť FIBERFORCE vytvrzujte v zařízení pomocí fotopolymerizační komory, přičemž dodržujte doporučené doby polymerizace níže. Je výhodné použít polymerizační komoru LED, která se nezahřívá a neroztavuje vosk, čímž se zabrání potřebě pracného čištění sítě po polymerizaci.
8. Vyjměte model ze zařízení. Oddělte vytvrzenou síť od modelu a zcela odstraňte veškerý zbytkový vosk z modelu a sítě (pomocí vroucí vody nebo páry). Nechte zcela uschnout.
9. Zkontrolujte, že otvory v síti jsou v síti bez pryskyřice. V případě potřeby mohou být propíchnuty ručním nástrojem.
10. Pokud je to nutné, odstraňte jakýkoli přebytek oříznutím špatně upravených oblasti kolem sítě: pro příjemnější vizuální vzhled by měla být síť alespoň 3 mm od budoucího vnějšího okraje. Mohou být použity jakékoli krátké tupé nůžky. Postupujte podle okraje sítě a poté ji odložte stranou.
11. Vezměte sádrový model a aplikujte izolační vosk v souladu se standardní praxí; nechte zcela uschnout.
12. Připravte vosk obvyklou technikou. Připravte dva vstřikovací kanály na obou stranách otvorů kotvy. Vytvořte si mufli v souladu se standardní praxí.
13. Před zavřením mufle vyplňte kotevní otvory vytvořené v kroku J růžovou pryskyřicí FIBERFORCE, přičemž jí použijte větší množství.
14. Umístěte vytvrzenou síť FIBERFORCE na sádrový model do kontaktu s pryskyřicí dříve zahrnutou do kotevních otvorů; pryskyřice musí síť lokálně překrývat. Pokud je to nutné, dejte na ni několik kapek pryskyřice.
15. Aby bylo zajištěno optimální vyztužení připevnění, aplikujte jednu nebo dvě FIBERFORCE na síť jako připevnění k lingválním nebo patrovým oblastem, v závislosti na podmínkách okluze.
16. Naneste linii růžové pryskyřice FIBERFORCE podél opletu, aby se optimalizovalo jeho připojení k síti.
17. Vytvrďte oplet nebo oplety a pryskyřici FIBERFORCE v kotevních otvorech pomocí fotopolymerizační komory: dodržujte doporučené doby polymerizace uvedené níže. Síť je nyní ukotvena v poloze na sádrovém modelu.
18. Proveďte vstřikování pomocí pryskyřice, kterou normálně používáte pro methakrylátové desky zubních náhrad, v souladu s doporučeními výrobce.
19. Vyleštěte a dokončete montáž v souladu se standardními požadavky. FIBERFORCE musí být zcela ponořen do pryskyřice.
20. Připojte připevnění buď na židli nebo v laboratoři v souladu s doporučeními výrobce.

Výroba snímatelných úplných zubních náhrad: technika lisování

1. Pomocí izolačního vosku pokryjte sádrový model obsahující připevňovací oka v souladu se standardní praxí a nechte jej zcela uschnout.
2. Zahřejte a na sádrový model naneste 0,5mm voskový proužek. Vytvořte 6 děr ve voskovém povlaku podél gingiválního okraje a ve středu modelu: tyto otvory se použijí k vytvoření tloušťkových klínů potřebných ke správnému umístění sítě FIBERFORCE během lisování.
3. Pracujte mimo světlo a vyplňte otvory vytvořené ve voskovém povlaku růžovou pryskyřicí FIBERFORCE a dávejte pozor, abyste aplikovali mírný přebytek pryskyřice.
4. Pracujte mimo světlo a vyjměte síť FIBERFORCE z jejího blistrového proužku, ořízněte přibližně na velikost, zatímco je stále v ochranné fólii, a poté fólii odstraňte.
5. Izolujte vosk izolačním materiálem na sádru.
6. Umístěte síť FIBERFORCE do vosku pokrývajícího sádrový model a ujistěte se, že je v modelu správně vystředěna.
7. Přeneste celou jednotku do vakuového formovacího zařízení a upravte výšku modelu podle návodu k použití tohoto zařízení. Zavřete a vytvořte podtlak, který připevní síť FIBERFORCE na model. Síť FIBERFORCE vytvrzujte v zařízení pomocí fotopolymerizační komory, přičemž dodržujte doporučené doby polymerizace níže.
8. Vyjměte model ze zařízení. Oddělte vytvrzenou síť od modelu a zcela odstraňte veškerý zbytkový vosk z modelu a sítě (pomocí vroucí vody nebo páry). Nechte zcela uschnout.
9. Zkontrolujte, že otvory v síti jsou v síti bez pryskyřice. V případě potřeby mohou být propíchnuty ručním nástrojem.
10. Pokud je to nutné, odstraňte jakýkoli přebytek oříznutím špatně upravených oblasti kolem sítě: pro příjemnější vizuální vzhled by měla síť dosahovat gingiválního okraje, ale bez pokrytí vestibulárního aspektu. Mohou být použity jakékoli krátké tupé nůžky. Vraťte polymerizovanou síť do sádrového modelu
11. Aby bylo zajištěno optimální vyztužení připevnění, aplikujte jednu nebo dvě FIBERFORCE na síť jako připevnění k lingválním nebo patrovým oblastem, v závislosti na podmínkách okluze.
12. Naneste linii růžové pryskyřice FIBERFORCE podél opletu, aby se optimalizovalo jeho připojení k síti.
13. Vytvrďte oplet nebo oplety a pryskyřici FIBERFORCE v kotevních otvorech pomocí fotopolymerizační komory: dodržujte doporučené doby polymerizace uvedené níže. Síť odložte stranou.
14. Vezměte sádrový model a aplikujte izolační vosk v souladu se standardní praxí; nechte zcela uschnout.
15. Vytvořte vosk a mufli pomocí obvyklých technik.
16. Při zavírání mufle položte vytvrzenou síť FIBERFORCE na sádrový model. Pokryjte pryskyřicí, kterou normálně používáte na zubní náhrady z methakrylátové pryskyřice, a lisujte podle doporučení výrobce.
17. Vyleštěte a dokončete montáž v souladu se standardními požadavky. Síť FIBERFORCE musí být zcela uzavřena v pryskyřici.
18. Připojte připevnění buď na židli nebo v laboratoři v souladu s doporučeními výrobce.

Polymerizační časy pro výrobky FIBERFORCE

V chirurgii pomocí ruční fotopolymerizační lampy:

	Typ lampy
	Modré LED, 5W
	Halogen, 1100 mW/cm²
	Halogen, 550 mW/cm²

	Minimální doba
	20 s
	30 s
	80 s



V laboratoři ve fotopolymerizační komoře:

	Typ lampy
	Stroboskopický xenon,
250 mW/cm²
	Neon,
6800 mW/cm²
	Páry rtuti (oblouk)

	Minimální doba
	4 min.
	10 min.
	20 min.



	Typ lampy
	Halogen,
550 mW/cm²
	Halogen,
1100 mW/cm²
	Modré LED

	Minimální doba
	2 min.
	40 s
	5 až 10 min.
(v závislosti na výkonu)



Poznámka.
Důrazně doporučujeme nepoužívat komory PEI (vybavené například 4 x 9 W Radium Ralutec nebo modré zářivky Osram Dulux S) kvůli nekompatibilitě s absorpčním spektrem camforochinonu.

Varování

Tento produkt je určen výhradně pro stomatologická použití.	
Udržujte mimo dosah dětí.
Nepoužívejte, pokud je zařízení vytvrzeno světlem.
Jednorázové použití kanyl pro stříkačky kvůli křížové kontaminaci. 
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Výrobek na jedno použití.	Uchovávejte chráněné před světlem.	Pozn.: viz návod k použití.
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Skladujte při teplotě 12 až 30 °C v uzavřeném obalu.	Může způsobit kožní alergie.
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